
MADE in CHINA- IEC 62135-1 

I2 MAX U2d
A
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A50/60hz ALU kg cm

185 V - 265 V 1~ 13 000 A AUTOMATIC 50 - 200 V 5 - OK OK 14  20.5 x 27 x 37

GYSPOT ALU 66 Riparazione 
ammaccature/
raddrizzamento Rif. 080188

www.gys.fr

CARATTERISTICHE
 Controllo a microprocessore

Scelta di due modalità :
- Tensione (regolabile da 50 V a 200 V).
- Potenza (regolabile da 0 a 10).

 Scarico del condensatore 66 mF
Saldatura rapida (3 millisecondi).

 Pistola automatica :
- La pistola non ha un grilletto, quindi la saldatura si attiva 
automaticamente quando la punta scivola nella pistola. 
Il peso è incorporato nella pistola.
- Regolazione manuale della forza della molla.

CARRELLI OPZIONALI

Fornito con :
- Pistola automatica con 3 spine di messa a terra 
integrate.
- Scatola di accessori per la rimozione delle ammaccature 
in alluminio. (ALU BOX STANDART M4 050020)

- Mandrino per perni Ø 4 mm.

Il GYSPOT ALU 66 è dedicato alla raddrizzatura di parti di 
carrozzeria in ALLUMINIO.
La stazione salda i perni per eliminare le ammaccature 
(pannelli delle porte, cofani, ecc.) senza sverniciare.

Saldatura a scarica di condensatori di perni M4, M5 e 
M6.

CAPACITOR 
DISCHARGE 
WELDING

66 mF

3 perni in ottone per migliorare il 
contatto e la stabilità della pistola 
durante la saldatura.

Le borchie in ottone montate a molla 
consentono di adattarsi a qualsiasi 
superficie.

Regolazione della molla

072169
Dent 1600 WD

051331
Universal 800


